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@ Tafel zum wiederholbaren Posltionieren, Fixieren und Wiederablosen von nicht selbstklebenden 
Flachengebilden 

(§) Die Erfindung betrifft eine Tafel zum wiederholbaren 
Positionieren. Fixieren und Wiederablosen von nicht selbst- 
klebenden Flachengebilden, wobel die Tafel ein mit einer 
nicht permanent selbstklebenden Haftkiebstoff-Beschich- 
tung versehenes Substrat bsinhaltet. Die nicht permanent 
selbstklebende Haftklebstoff-Beschichtung besteht vorzugs- 
weise aus rasterformig auf das Substrat aufgetragenen, 
kaiottenformigen Haftstellen, deren Basis mit dem Substrat 
verbunden 1st und deren Oberfiache zu den nicht selbstkie- ' 
benden Flachengebilden gerichtet ist Ais Beschichtungsma- 
terial eignen sich insbesondere ohne Tragersystem aufgetra- 
gene Schmelzkleber und Kiebstoff-Dispersionen mit hohem 
Feststoffgehalt. 



M 
CM 



Q 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNOESDRUCKEREl 11.94 408 062/298 



13/32 



^ DE 43 22 134 Al 



Beschreibung WiederablSsen von nicht selbstklebenden nachengebU- 

Die Erfindung betrifft eine Tafel zum wiederholbaren J^LT'SSIS ""SSTeb^ 1^8:^*^^^ 

und hierauf zu positionierenden. fixierenden und wie- gen seia ^ ^"^^^^ 

derabzulosenden Flachengebilden bekannt, die aus Ma- GemaB oner bevorzuMen Ausfnhn,nerf«m, k « i.. 

gneten und MetaUen bestehen. Zwei Ausfiihrungen sind die nicht p«mS sStWeSJ^^^^ 

hierbeiflblicLEntwederistd^^^^^^ 'o schichiTrSSS^^S^Sl^^^^^^^^^^^ 

und die Flachengebiide bestehen aus Metall, oder die auf das Substrat auteeb^nln wTIJfnteS^?^ u 

TafelistauseinemMeta]laufgebaut.undd sJ^^^^'^^I^^^S"^^,^:^: 

bilde sind magnetisiert Das freie Positionieren der Fla- Mit dner derartisen HalSleh«off B«rW^^*,^^ 

chengebilde auf der Tafel ist zwar mSglich, jedoch sind eincSu S^^o "a^SS^'SSt 'vT 

S^S, B^^S^' nacht rutsch^est mit der Tafel ver- « den. gleichzeitigsmd die Lht selbstklebenden ScS^^^^^ 

bunden. Bei Bewegung oder beim Transport der Tafd eebilde rflckstMdsfrei wieH^raWfici,,, w u j o 

kSnnen die fixierten FIfichengebilde hin und her rut beta AbS^ FU^Sln^^hu^^^ ^ 

schea Ein weiterer Nachteil der obigen Ausfi™e„ Sn blSbt ^leber an d.esen 

istder relativhoheHersteUungspreis. Dabei kann eine zusatzliche Haftvermittlunesschicht 

rhL!:Ki'!'T^'^T-''''^*'^T''fJ'^*''^'^- « ^i^-^^" kalottenformigen HaftsS Sd dem 
chengebilden bekannt, die sich der Adhfisionstechnik Substrat besonders eunstie sein Die HXpp™M,m!f 
bedienen. H erbei bestehen die FlachengebDde aus ei- schichtkarz. B ausCfcruk^^^^^^^ 

wie^f WrirArcK?^ X^^^^^ "^'"^ . naherungsweise halbkugeSg'n Oberflachen 
rf-tt!: fihl^^ u B ' ^^^.'^^ Kalou^n sind den zu positionierenden und zu fbde- 

?h™L?SSf^^^-"iSr"f'^-®'™?°'"'°!}r^"^"^^- 25 renden Flachengebflden zugewandt und SuSen 
diengebdde auf die Tafel enutehen Adhasionskrafte. die oben beschriebenen haf^eb««hr^.rh«nv!!^^ 
Da die Fllchengebilde nur eine Starke m Bereich von bezflS eSr r^ei^ble^^^ 7^^^ 
100 nm bis 200 aufweisen. ist es haufig umstandlich. Vwkfebung '^^^""^^^ ruckstandsfrei losbaren 
die Flachengebiide wiederabzulSsen. Weiterhin sind die Der Auftrair rter t air,«<.nf«™;„»- u-r. » n » j 
Voraussetzungen fur ein Haften der FlacheagebUde a.^ 30 SubZaTcZi^SitT^^ 
einerglattenTafeloberfiachesehrunifangreich.Furdie rungsfoL KefS ^!Li^^^frlJ^' 

SO dab sich die Flachengebiide bei mechanischer Einwu-- ist und damit nicht in Form einer Dkn^r^mn Pmi.itiL 

siTd? ^ leicht ablesea SchlieBlich 40 eines oSsof i'SsSSf K ScEh.' 

SheniriVlthf Material ge ertigten tung verwendet wird Der Schmelzkleber kLn eSSi 

Tin H^r^i^a^h "«=^t leicht handhabbar, und em Bewe- Additive enthalten, wie z. B. Klebharze, Weichmacher 

L^mSattSr^Utruru?^ ^vjs^sitatserniedHgendeMittel.Stabi,isaWen.u^^ 

" V ""^i^ selbstklebende. wiederab. « Eine besonders hohe Klebkraft und dennoch riick- 

~ ^^i reposmomerbare Flachengebade (soge- standsf reie Wiederablosbarkeit kann erhalun weS 

nannte Stcker) zu verwenden. die ebenfalls mehnnals wenn ein Schmelzkleber der obigen Art Ids HSb 

auf geklebt werden komien. Wenn die Sticker jedoch stoff verwendet. rasterfomig mit kI^onenf£Sen 

haufig mit den Fingern bewegt werden. dann ergeben HaftsteUen auf das SubstraTaufgSagen 

sich yerschmutzungsprobleme. Die klebende Flache 50 Verhaitnis der Basisflache Lr kS^sSen 

verschmutzt leicht. z.R durch SchweiB und Fett der steUen zu deren H6he in dem Lrdch von ^1 bte ^ 

Snv^^^.TH''°'r«^•l";^^'' ^''i.'"' ^^^^"^^ undvorzugsweisevon 10 : 1 blS retagehiten w";! 

benrf.?wi^f/S^K'*'°*^'^^"''""^•^'?"^^ DerBasisdurchmesserderkdottenfSn^iglnStrUen 

Lrthl,>rSr/5 liegtWerbeivorzugsweiseimBereichvonSObisSOoS 
ker zeiUich begrenzt 1st Daruberhmaus 1st em Positio- 55 wobei 100 bis 400 pjn insbesondere bevorzuet Ke 

?h.hln??'f^"°^v v'k'"' ^'l "^^'^ Problema- kalottenformigen "^ftstellerS vSug - 

tisch, und ein freuss Verschieben und Arrangieren auf weisepunktfoTmig auf das Substrat aute^eiL 
emem Un ergrund. wie emem Tisch z. B, umnoglich. Der Schmelzkliber selbst bestehTySSeise aus 

Die Aufgabe der vorhegenden Erfindung besteht dar- thermoplastischen RQckCTatDolvmeren S^^,^^^ 
m,eineTafelundemenSatzausTafelundFlachengebU- so Hcher KaSX sSSlrScTi 5e Ss 

t"d« SS« H^r'r ^u'^' ° S^"'"^'^" P^oble- SIS. SEBS (Styroi;EAylen/Butadie,^S??oS^^I (Sty- 

medesStandesderTechnikverimedenwerdenkennen. rol/Ethylen/Propylen/Styrol)Crriblockcopolymere)und 

Die Lfisung der obigen Aitfgabe besteht m der Schaf- S-B, S-I. S-EP (l5blockc6polyiiere): PolyEe w e at 

fungemerT^a^e imtemernichtpermanentselbs aktisches PP Ethylen-Pro^len-ButaSopXe • 
den. reversibel haftenden Haftklebstoff-BescWchtung 55 Polyacirkte, wie Polybutylai^lsaureesterPolS^et- 

Zn»iflrf.^'ni« kT T^T^^f^f^''^'' Mhexylacryisaureester), Polymethacrylsau eester und 
S Jf.™ ll^?f IK^'*'" V ^'^'"t- ^^'^"^ Copolymere mit z. B. Acrylsaure, Methacrylsaure. 

fel zum wiederholbaren Positionieren. Fixieren und Vinylacetat, Maleinsaureanhydrid. Diacetonacrylamid 
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Oder Acrylnitrii; Polyvinylderivate wie Ethylen- Vinyl- dea Die Auftragssysterae k6nnen als geschlossene oder 

acetat-Copolymer, (l-Vmyl-2-pyrrolidon)-Vinylacetat- als offene Systeme vorliegen. All diesen Verfahren ist 

Copolymer, Vinylacetat-Vinyllaurat-Copolymer: Polya- gemeinsam, daB das Substrat, das mit dem Schmelzkie- 

mide wie Diethylentriaminpolyamid; Copolyamide; Po- ber beschichtet werden soil, zwischen einer Gegen- 

lyester; Copolyester; Copolyetherester; Polyurethane; 5 druckwalze und dem DruckkSrper, der den Leim auf- 

SiUkone. Diese Ruckgratpolymere konnen als Copoly- bringt, durchgefflhrt wird Die Punktfrequenz sowie die 

mensate oder ak Gemische untereinander, vollstandig GrdBe der Schmelzkleberpunkte kann durch einen va- 

vemetzt oder UV- oder ESH-nachvemetzbar einge- riabien, separaten Druckkdrper oder aber entweder di- 

setzt werden, rekt durch das Sieb beim Siebdruck, die Napfchen-Wal- 

Geeignete KJebharze sind 2. B. aliphatische, alizy- 10 ze beim Tiefdruck oder die Rasterwalze beim Flexod- 

klische und aromatische Kohlenwasserstoffe; Pclyter- ruck gesteuert werden. 

pene; Kolophoniumester wie Kolophonium-Glycerin- Der Schmelzkleber wird in purer Form aufgebracht, 

Ester, hydrierte Kolophonium-Pentaerythrit-Ester. wobei der Schmelzkleber als solcher die oben genann- 

polymerisierte Kolophonium-Diethylenglycol-Ester; ten Additive enthalten und ggf, durch UV- oder Elek- 
polymerisiertes Kolophonium. 15 tronstrahlung nachvernetzt werden kann. 

Geeignete Weichmacher sind z. B. Phtalate, wie Diet- Das Verhaltnis der Basisflache zur Hohe der 

hylphtalat, Dioctylphtaiat, Diisodecylphtalat; Phospha- Schmelzkleberpunkte hangt zum einen von den rheolo- 

te, wie Tributylphosphat, Triphenylphosphat; Dioctyla- gischen Eigenschaften. wie z. B. von der Strukturviskosi- 

dipat; Dioctylsebacat; Dibutylmaleat tat, Thioxotropie und der FlieBfahigkeit des verwende- 

Geeignete viskositatserniedrigende Additive sind 20 ten Schmelzklebers ab. Zum anderen kann das genannte 

z. B. aliphatische, alizykische und aromatische Kohlen- Verhaltnis von Punkt-Basisflache zur Punkthohe z. B 

wasserstoffe; flussiges Polybuten; flussiges Polystyrol; bei der Verwendung eines Siebes durch das Verhaltnis 

Xylol-Formaldehyd-Harze; Cumaron-lnden-Harze. von Lochdurchmesser zu Wandstarke des verwendeten 

Geeignete Stabilisatoren sind 2.B. Tetrakis[methy- Siebes beeinfluBt werden. 
Ien-3-(3'4'-di-tertbutyM'-hydroxyphenyl)-propio- 25 Vorzugsweise wird der Schmelzkleber unter Verwen- 

natjmethan; l;34-TrimethyI-2,4,6-tris(3,5-di-tertbutyI- dung einer Rotationssiebdruckanlage aufgebracht Be- 

4-hydroxybenzyl)benzol; 4,4'.Thiobis-(6-terLbutyl- senders gunstig laflt sich das vorteilhafte Verhaltnis von 

m-kresol), Zinkdibutyldithiocarbamat; Dibutylthioham- Punkt-Basisflache zu Punkthohe einstellen, wenn das in 

stoff; 0ctylphcn3dsalicylat; 2-Hydroxy-4-{2-hydroxy- der Rotationssiebdruckanlage verwendete Sieb eine 
3-methacryIoxy)propiobenzophenon; Octadeqyl- 30 Wandstarke von 85 bis 170 \iin und einen DurchlaB fur 

3-{3',5'-di-tertbutyl-4'-hydroxyphenyi)propionat den Schmelzkleber von ca. 10 bis 45% aufweist. Vor- 

Geeigncte FflUstoffe smd z.B. mineralische Stoffe, zugsweise wird ein Sieb mit 1600 bis 10 000 Lochem/ 

wie Kaolm Oder Talk. 625 m2 verwendet Bei Verwendung eines derartigen 

Bevorzugte SchmelzkJebstoffe sind soiche, deren Siebes ist es-auch vorteilhaft, wenn die in der Anlage 
thermoplasUsche Riickgratpolymere strahlenvemetz- 35 verwendete Gegendruckwalze mit emer thermischen 

bar smd, z. B. durch UV- oder Elektronenstrahlung. Ge- Regelung versehen ist Die notwendige Temperatur der 

eignete thermoplastische Ruckgratpolymere sind z. B. Gegendruckwalze ergibt sich unter anderem aus dem 

Acrylate; Polyesteracrylate; synthetische Kautschuke. Erweichungs- und dem Schmelzbereich des verwende- 

DerstrahlenvemetzbareSchmelzklebstoff wird auf das ten Schmelzklebers, der Produktionsgeschwindigkeit 
Substrat des FlSchengebUdes aufgebracht und dann erst 40 und der Haftfestigkeit des Schmelzklebstoffes am Sieb 

strahlengehartet Gegenuber nicht nachvemetzbaren in Abhangigkeit von der Temperatur sowie der Viskosi- 

Schmelzklebstoffen zeichnen sich die strahlenvemetz- tat des Schmelzklebstoffes. Bevorzugt sind ein Schmelz- 

baren Schmelzklebstoffe durch eine merklich hohere bereich von 80 bis 250«C und ein Erweichungsbereich 

Temperaturbestandigkeit aus. Vorzugsweise weist der von 30 bis 180' C 

Schmelzldeber nach der Strahlenvemetzung einen 45 Mit Hilfe der genannten Parameter ist es m5glich, den 

Schmelzbereich von 120 bis ISO'^C und einen Erwei- Schmelzkleber in besonders gunstiger Weise auf das 

chungsbereich yon 50 bis ISO** C auf. Substrat aufzubringen. wobei insbesondere das genann- 

Bevorzugt smd Schmelzkleber mit emer Viskositat te Verhaltnis von Punkt-Basisflache zur Punkthohe ein- 

von etwa 1000 bis 80000 mPa-s bei einer Verarbei- gesteUt werden kann. 

tungstemperatmr von 100 bis 160*»C 50 Besondere Ausfiihrungsformen des Schmelzklebers 

Die Klebstoffmenge hegt Ublicherweise bei 3 bis 15 und der Auftragsweise sind auch in der deutschen Pa- 

g/m2 vorzugsweise bei 6 bis 10 g/ml Der Auftrag des tentanmeldung Nr. P 42 37 252.6 wiedergegeben. 

Schmelzklebers auf das zu beschichtende Substrat wird GemaB einer weiteren giinstigen Ausfuhrungsform 

vorzugsweise in einem Punktraster von 100 bis 22 500 der erfindungsgemaBen Tafel wird die Haftklebstoff- 

Punkten/ 625 mm^, besonders bevorzugt von 1600 bis 55 Beschichtung auf dem Substrat aus einer KJebstoff-Di- 

1 0 000 Punkten/ 625 mm^, erfolgen. spersion mit hohem Feststoffgehalt hergestellt Die Di- 

Fiir den Schmelzkleber ist eine Fiachenbedeckung spersion kann hierbei als waBrige Dispersion, als Orga- 

von 10 bis 85%, insbesondere 30 bis 60%. vorzuziehen. nosol oder als Plastisol vorliegea Besonders bevorzugt 

Das Substrat wird vorzugsweise mit dem Schmelzkle- sind thixotrope, waBrige Dispersionen mit einem Fest- 

ber durch ein Siebdruckverfahren, ein Tiefdruckverfah- eo stoffgehalt von 55 bis 65 Gew,%. 

ren oder Flexodruckverfahren beschichtet Bei dem Die Klebstoff- Dispersion ist weiterhin vorzugsweise 

Siebdruckverfahren kann mit einem Flachsieb oder ei- aus polymerisierten (Meth)acryisaureestem aufgebaut. 

nem Rundsieb gearbeitet werden. Fur den Flexodruck wobei die Estergruppierungen vorzugsweise Alkylreste 

kommen Drei-Walzenverfahren zum Einsatz, wobei die mit 4 bis 12 Kohlenstoffatomen darstellen. Gegebenen- 

Walzen beheizt werden. Mdglich ist aberebenso,anstel- 65 falls kfinnen auch andere Monomere, wie z B 

le von Abquetschwalzen Rakel zu verwenden. Bei dem (Meth)acrylsaure. mit den (Methjacrylsaureestem copo- 

Tiefdruckverfahren konnen die reinen Napfchen-Rakel- lymerisiert werdea 

systeme oder Napfchen-Walzensysteme eingeseut wer- Die oben beschriebene Klebstoff- Dispersion mit ho- 
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hem Feststoffgehalt wird ablicherweise in einem Fit- 
chengewicht von 1 bis 20 g/m^ aufgetragen. 

Gunstige, fGr die Beschichtung der erfindungsgema- 
Ben Tafel zu verwendende Klebstoff-Dispersionen sind 
auch in der DE-3346 100 Al beschrieben. Dort werden 
auch die Auftragsweise solcher Klebstoff-Dispersionen 
per Tiefdruck-, Flexodruck- oder Siebdruckverfahren 
beschrieben, wobei der Rotationssiebdruck insbesonde- 
re bevorzugt ist. sowie das Entstehen der Kalottenform 
aus der Kiebstoff-Dispersion, die Festlegung der GrdBe 
und Form der Kalotten und des Rasters hierbel 

Im Hinblick auf das Substrat der erfindungsgemaBen 
Tafel sind als Material Fasermaterialien, wie Papier 
Oder Karton, Kunstfaserprodukte oder Gemische aus 
Kunst- und Naturfasem, sowie verschiedene Kimst- 
stoffolien, wie z. B. Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), 
das gereckt sein kann (OPP), Polyester (PET), Polystyrol 
(PS), Polyamid (PA) oder Polyvinylchlorid (PVC), oder 
deren Verbunde geeignet Desweiteren konnen aucii 
Substrate aus Metalien, Metallverbindungen und Me- 
tallegierungen, oder deren Verbunden verwendet wer- 
den. Die Materialien weisen dabei vorzugsweise eine 
Dicke von 50 jim bis 4 mm auf. 

Wird ein Papier- oder Kartonmaterial als Substrat 
verwendet, so kann dieses entweder ungestrichen, ge- 
strichen, hochglanzend, matt oder auch mit einer trans- 
parenten Folie laminiert sein. 

Das Substrat kann mit beliebig vielen Farben ein- 
oder beidseitig bedruckt sein, wobei als Druckverfahren 
Siebdruck, Offsetdruck. Buchdruck, Flexodruck und 
Tiefdruck im RoUen- und Bogenverfahren eingesetzt 
werden. 

In einer weiteren speziellen Ausfiihrungsform besteht 
das Substrat nur aus einem transparenten, klaren (und 
nicht bednickten) Material. Hierfur eignen sich insbe- 
sondere hochtransparentes Papier, sowie verschiedene 
Kunststoffolien, wie z. B. PET, PE, PP, PA, PS und PVC 
Die Materialdicke bewegt sich hierbei vorzugsweise im 
Bereich von 50 jim bis 3 mm. Bei dieser Ausfuhrungs- 
form ist es mogllch, Bildmotive auswechselbar unter das 
Substrat zu iegen. 

Zum Schutz des selbstklebenden Substrats vor 
Staub-, Schmutz-, Schweifl- und Fettpartikeln wird in 
emer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der erfm- 
dungsgemaBen Tafel eine nicht selbstklebende Abdeck- 
foiie bzw. ein nicht selbstklebendes Papier ganzflSchig 
auf das selbstklebende Substrat aufgebracht Fur die 
Abdeckfolie eignen sich insbesondere silikonisierte Pa* 
piere, Kunstfaserprodukte oder Gemische aus Kunst- 
und Naturfasem, sowie verschiedene Kunststoffolien, 
wie PET, PE; PP, PA, PS, PVC Ein nur schwaches An- 
haf ten des Klebers auf dem Substrat an der Abdeckfolie 
und damit ein leichtes Wederablosen der Abdeckfolie 
vom Kieber auf dem Substrat wird uber die Emstellung 
der Klebkraft der Haf tklebstoff- Beschichtung gesteu- 
ert Um eine optimale Betrachtungsmaglichkeit von Ta- 
felmotiv und Flachengebilden darunter zu gewShrlei- 
sten, soUte die Abdeckfolie aus transparentem, klarem 
Material bestehen, womit ein Abnehmen der Abdeckfo- 
lie zur Betrachtung des Tafehnotivs und der FlSchenge- 
bilde-Motive nicht erforderlich ist Die Materialdicke 
der Abdeckfolie bewegt sich vorzugsweise im Bereich 
von 50 urn bis 500 ^m, wobei Materialien Im oberen 
Dicke-Bereich bevorzugt sind, da eine gewisse Steifig- 
keit und Festigkeit des Materials das Abziehen von der 
selbstklebenden Tafelflache erleichtert 

Die Abdeckfolie wird vorzugsweise an der oberen 
Kante, der linken oder rechten Seitenkante des Substra- 



tes befestigt Zur Befestigung der Abdeckfolie am Sub- 
strat wird vorzugsweise ein permanent haftender Kle- 
bestreifen verwendet Hierbei solhe der Klebestreifen 
so Migebracht werden, daB das AbreiBen der Abdeckfo- 
5 Ue, insbesondere bei ruckartigem AnreiBen, vermieden 
werden kann. Vorzugsweise wird deshalb der Klebe- 
streifen an der oberen Kante, der linken oder rechten 
Seitenkante von Abdeckfolie und Substrat umgelegt 
und so die Abdeckfolienoberseite mit der Rackseite des 
10 Substrats verbunden. Auf diese Weise wird bei schnel- 
lem Oder ruckartigem AnreiBen die Abdeckfolie nicht 
abgerissea da die Umlegestelle als eine Art Scharnier 
funktioniert Fur den Klebestreifentrager konnen Mate- 
rialien auf der Basis von z. B. PE, PP, PET oder PVQ 
15 aber auch Papier, oder deren Verbunde verwendet wer- 
den. Der Klebestreifen selbst enthalt als Klebstoff Haft- 
klebstoff Oder, 2. B. durch Warme, aktivierbaren Kleb- 
stoff und besitzt vorzugsweise eine Breite von 4 mm bis 
40 mm Weiterhin wird gunstigenfalls ein Wares und 
20 transparentes Klebeband eingesetzt 

Da die auf dem Substrat positionierten und fixierten 
Fiachengebilde iiblicherweise eine Dicke von 50 jim bis 
4 mm besitzen, und die Abdeckfolie ganzflachig auf den 
FlSchengebilden und dem Substrat aufliegt, wellt sich 
25 die Abdeckfolie aufgrund der unterschiedlichen H5hen 
von Flachengebilden und Substrat, besonders bei weni- 
gen, klemflSchigen Flachengebilden. Dies kann gemSB 
einer vorzugsweisen Ausgestaltung durch einen Rah- 
men, der auf dem Rand des Substrats aufgebracht ist 
30 und niit den AuBenkonturen des Substrats bundig ab- 
schlieBt, verhindert werden. Dieser Rahmen kann aus 
Fasermaterialien, wie Papier oder Karton, Kunstfaser- 
produkten oder Gemischen aus Kunst- und Naturfa- 
sem, sowie verschiedenen Kunststoffolien, wie z. B. Po- 
35 lyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyester (PET), 
Polystyrol (PS), Polyamid (PA) oder Polyvinylchlorid 
(PVC), oder deren Verbunden bestehen. Desweiteren 
konnen auch RahmengebDde aus Metalien, Metallver- 
bindungen und Metallegierungen, oder deren Verbun- 
40 den verwendet werdea Das Rahmenmaterial ist entwe- 
der unbedruckt, bedruckt oder eingefarbt Als Druck- 
verfahren werden herkommlicher Offsetdruck, Flexod- 
ruck, Buchdruck. Tiefdruck oder Siebdruck eingesetzt 
Das Rahmenmaterial weist Qblicherweise eine Dicke 
45 von 50 \ijn his 4 mm auf, vorzugsweise eine Dicke, die 
gleich der der Fiachengebilde oder groBer ist Die Breite 
des Rahmens variiert vorzugsweise zwischen 1 nun und 
20mnL 

Um eine bestindige, aber dennoch leicht wieder 16s- 
50 bare und glatte Haftung der Abdeckfolie auf dem Rah- 
men zu gewahrleisten, wird der Rahmen vorzugsweise 
mit einer nicht permanenten Haftklebstoffschicht be- 
schichtet Diese Beschichtung kann — wie bei der Tafel 
selbst - im Siebdruck-, Tiefdruck- oder Flexodruckver- 
55 fahren aufgetragen werden. 

Die Befestigung des Rahmens auf dem Substrat er- 
folgt vorzugsweise durch Auftragen eines permanenten 
Klebers nur auf die Oberseite des Substrats im Bereich 
des Rahmens, nur auf die Ruckseite des Rahmens oder 
60 auf beide dieser Seiten. 

Um der Tafel eine verbesserte Festigkeit bzw. Steifig- 
keit und StabilitSt zu verieihen, kann eine Versteifung 
auf der Ruckseite des Substrats vorgenommen werden. 
Das Substrat ist dazu entweder auf der Riickseite selbst- 
65 klebend, bevorzugt permanent selbstklebend, ausgeru- 
stet und wird mit der Versteifung laminiert oder wird 
auf der Versteifung mit nicht selbstklebendem Kieber, 
bevorzugt permanent haftend, fuciert Der fixierende 
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KJeber kann in beiden Fallen voUfiachig, zonenweise sind vorzugsweise entweder ausgestanzt oder ausge- 
voilflachig Oder rasterfdrmig aufgetragen sein. FQr die schnitten oder sind vorgestanzt und werden dann per 
Versteifung eignen sich Fasermateriaiien wie z. B. Pa- Hand ausgebrochen. 

pier Oder Karton. Kunstfaserprodukte oder Gemische Als Material f Or die FlSchengebilde eignen sich dicke- 
aus Kunst- und Naturfasem, sowie verschiedene Kunst- 5 res Papier oder Karton, Kunstfaserprodukte oder Ge- 
stoffolien aus PE, PET, PP, PA, PS oder PVC, oder deren mische aus Kunst- und Naturfasem, sowie verschiedene 
Verbunde. Eine weitere Mdglichkeit zur Stabilisierung Kunststoffolien, wie z. B. PE, PP, PET, PS, PA oder PVC, 
liegt in der Verwendung von Versteifungen aus Metal- oder deren Verbunde. Jegliche Art von Schaumstoffaus 
len, Metallverbindungen oder Metallegierungen, oder Kunst- und Naturprodukten, wie 2. B. PE oder Natur- 
deren Verbunden. Die obigen Materialien besitzen hier- 10 kautscfauk, von Kork, von Leder oder Kunstleder oder 
bei ublicherweise erne Dicke im Bereich von 50 pjn bis deren Verbunde. ist eine weitere Mdglichkeit Des wei- 
5 mm. Vorzugsweise ist das Format der Versteifung teren kSnnen auch Flichengebilde aus Metallen, Metall- 
grSBer ais das Format des Substrats. Die verbieibende verbindungen oder Metallegierungen. oder deren Ver- 
Freiflache auf der Vorderseite der Versteifung bietet bunden verwendet werden. Diese Materialien weisen 
sich an, um Informationen aber das Produkt, Markenna- js ablicherweise eine Dicke von 50 bis 4 mm auf und kon- 
men und dergleichen aufzudrucken. Auf der Riickseite nen unbedruckt, ein- und beidseitig bedruckt sein. Der 
der Verstirkung kann eine Gebrauchsanleitung vorge- Offsetdruck. Siebdruck. Flexodruck. Buchdruck und 
sehen werdea Die Versteifung kann ebenfails benutzt Tiefdruck bietet sich als geeignetes Druckverfahren an. 
werden, um die Tafel darzubieten. Hierbei eignet sich GemaB der Erfindung ist es moglich, die Flachenge- 
z. B. erne Eurolochung, die in die Freifiache der Verstei- 20 bilde beliebig oft auf der Tafel aufzukleben, riickstands- 
fung gestanzt ist, zum Aufhangen der Tafel in Display- frei abzulosen und neu zu positionieren. Weiterhin wer- 
standem. den die Flachengebilde auf der erfindungsgemaBen Ta- 

Eme weitere spezielle AusfUhrungsform der erfin- fel fixiert und k6nnen nicht verrutschen. Da die Flachen- 
dungsgemaBen Tafel umfaBt eine Parkleiste, bestehend gebilde keine selbstklebende Ruckseite aufweisen und 
aus Substrat, ggf. plus Versteifung, und nicht permanent 25 ohne Ruckstand an Kleber von der Tafel abgelost wer- 
selbstklebender Beschichtung darauf, die am oberen, den konnen, ist esjederZeit moglich, die Flachengebilde 
unteren, linken oder rechten Rand der Tafel, innerhalb handzuhaben, und auf einera Untergrund, z. B, einem 
Oder auBerhalb des Rahmens positioniert sein kann und Tisch, liegende Flachengebilde leicht zu verschieben 
als Aufbewahrung far die nicht selbstkiebenden Fla- undzudrehen. 

chengebilde dient Ist die Parkleiste auBerhalb des Rah- 30 Die erfindungsgemaBe Tafel bzw. der Satz aus Tafel 
mens der Tafel, erhalt sie vorzugsweise einen eigenen und Flachengebilden bietet zahlreiche Verwendungs- 
Rahmen aus demgleichen Material, der gieichenBreite moglichkeiten, insbesondere beim Planen, Gestalten 
und Dicke wie der Rahmen der TafeL Die Parkleiste ist und Kommunizieren. Spezielle Einsatzgebiete sind 2. B 
vorzugsweise - je nach Positionierung - so lang oder Plantafeln fur Architekten, Mobelhauser, Arzte (Innen- 
breit wie die Tafel Oder die Versteifung der Tafel und 35 einrichtungs-, Beleuchtungsplanel fur Landschaftsge- 
behebig breit bzw. lang. Substrat und Haftklebstoff-Be- stalter (Gartengestaltung) und fur den Schaltschrank- 
schichtung der Parkleiste sind hierbei wie im Zusam- bau(MontagepIatten). 

menhang mit der Tafel selbst eriautert aufgebaut und Der Gegenstand der Erfindung kann dazu verwendet 
hergestellt^ ^ werden, Spielzeuge herzustellen, gemaB denen die Tafel 

Die vorliegende Erfmdung wird anhand konkreter 40 eine SpielflSche darsteUt, die Flachengebilde bestimmte 
Ausfuhrungsformen mit Bezug auf die nachfolgenden GegenstSnde oder Figuren verkorpem, und durch das 
Fi^ren naher dargelegt wiederholbare Positionieren, Fbderen und Wiederablo- 

Fig. 1 Ausfuhrungsform I der erfmdungsgemafien Ta- sen der EachengebUde beliebig viele Spielszenen dar- 

stellbarsind 

Fig. 2 Ausfuhrungsform 11 der erfindungsgemSlBen 45 Die Erfindung wird im folgenden detaillierter m be- 
^^^^^ zug auf ein Beispiel dargelegt 

GemSB Hg. 1 wird eine Tafel beschrieben, die eine 
Versteifung (1), ein erfindungsgemafi beschichtetes Sub- Beispiel 
strat (2), einen Rahmen (3), eine Abdeckfolie (4) und 

einen Klebestreifen (5) einschlieBt Die Versteifung (1) 50 Plantafel fur Inneneinrichtung 

besitzt gegenuber dem Substrat (2) ein grdBeres For- 
mat Der Klebestreifen (5) ist an der Vorderseite der Ein Substrat aus beidseitig gestrichenem und hoch- 
Abdeckfohe (4) obenbefestigtum die obereKante des weiBem Biiderdruckpapier (Marker Luxo Ma<^ic 
Rahmens (3) und des Substrates (2) gebogen und an der 170 g/m^ Fa. Schneidersdhne Papier/Ettlingen) mit den 
Ruckseite des Substrates (2) oben befestigt 55 AbmaBen 152 mm x 205 mm wird einseitig mittels Bo- 

Fig. 2 stcUt erne spezielle AusfOhrungsform dar. ge- genoffsetdruckverfahren bedruckt Das Druckmotiv 
maB der die Tafel aus einer Versteifung (!'), einer hoch- steUt die Konturen (Aufienwande, Innenwande, Tflren. 
transparenten Klarsichtfolie (2') als Substrat. die erfin- Fenster) einer Mehrzimmerwohnung dar. 
dungsgemaB beschichtet ist, einem Rahmen (3'), einer Die bedruckte Seite des oben hergestellten Substrats 
AbdeckfoUe (4') und einem Klebesueifen (5') besteht 50 wird anscWieBend im Rotationssiebdruck vollflachig mit 
Bei dieser Ausfuhrungsform kann em auswechselbarer einem Beschichtungskleber versehea Hierbei wird un- 
Bildbogen (6') unter die KlarsichtfoHe gelegt werden. ter Verwendung eines Siebes mit einer Wandstarke von 

Die Erfindung umfaBt schlieBlich einen Satz aus einer 130 ^Lm einem DurchlaB von 10% und 1600 Lochern/ 
Tafel gemaB der oben beschriebenen, erfmdungsgema- 625 mm^ das Substrat mit dem Schmelzkleber beschich- 
Ben Art und nicht selbstkiebenden Flachengebilden. 65 tet Der verwendete Schmelzkleber ist PS 5002 der Fa- 
Die Flachengebilde besitzen in Abhangigkeit von Novameit Research GmbH (ein SIS (Styrol/Isopren/ 
dem Einsatz bzw. Darstellungszweck der Tafel be- StyTol)-Blockcopolymer, abgemischt mit einem Kleb- 
stimmte auBere Formen und GroBen. Diese Formen harz im Verhaltnis 1 : 1). Dieser Schmelzkleber weist 
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einen Schmelzpunkt von 120" C auf. Seine Visko$itat 
betragt bei 150 ''C 49 500 mPa • s, 

Bei einer Produktionsgeschwindigkeit von 80 m/Min. 
und einer Temperatur der Gegendruckwalze zwischen 
110 und U5°Q vorzugsweise 112 bis 113^C, wird das 5 
Substrat rait dem Schmelzkleber rasterfSrmig beschich- 
tet Die Klebstoffmenge liegt bei 6 g/ml Das Verhaltnis 
von Basisflache zur Hohe des SciimeLzklebepunktes ist 
20 : 1. Das so mit Haftkleber beschichtete Substrat weist 
eine Haftkraft von 4^ N/25 mm auf Fensterglas auf, 10 
gemessen nach der Finat-PrQfmethode FTMI (FTM: Fi- 
nal Test Method). 

Auf das bedruckte imd mit Schmelzkleber beschichte- 
te Substrat wird ein Rahmen auf den Rand des Substrats 
derart aufgebracht, daB er mit den AuBenkonturen des 15 
Substrats bOndig abschlieBt Der Rahmen besteht aus 
ungestrichenem, eingefSrbtem Karton (Marke: Fold- 
card LB, 280g/m2; Fa Iggesund/Hamburg) mit einer 
Breite von 4 mm und einer Starke von 363 ^im. 

Eine aus klarem Poiyestermaterial bestehende, nicht 20 
selbstklebende Abdeckfolie (Marke: Melinex OD 125, 
125 ^m; Fa. Deutsche ICI/Frankfurt) wird auf dem obe- 
ren Rand des Rahmens mittels eines 12 mm breiten, per- 
manent klebenden Polyester-Streifens (Marke: Q55; Fa. 
Quaas/ Wuppertal) befestigt Weiterhin wird die Ober- 25 
seite des Rahmens mit dem gleichen KJebstoff und unter 
den gleichen Bedingungen wie oben beschichtet, so daB 
die Abdeckfolie leicht von der Oberseite des Rahmens 
abgezogen werden kann. 

Die Flachengebilde stelJen Inneinrichtungsgegen- 30 
stande, wie Schr^nke, Tische, Sttihle. Badeinrichtungen 
usw. dar und sind in ihrer Grdfle den auf dem bedruck- 
ten Substrat dargestellten Wohnungsumrissen ange- 
paBt Die Flachengebilde bestehen hierbei aus Polypro- 
pylen PP (Marke: Priplac; Fa USI-Plast/Paris^ weisen 35 
erne Dicke von 800 ixm auf und sind beidseitig bedruckt 
Das obige Beispiel zeigt eine Anwendungsform der 
erf indungsgeraaBen Tafel bzw. des Satzes aus Tafel und 
Flachengebilden. Die Inneneinrichtungsgegenstande, 
dargestellt durch die obigen Flachengebilde. lassen sich 40 
auf dem die Wohnungsumrisse darstellenden Substrat 
beliebig oft positionieren, fixieren und wiederablosen, 
so daB verschiedene MSglichkeiten der Wohnungsein- 
richtung durchgespielt werden konnen. 
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1. Tafel zum wiederholbaren Positionieren, Fbde- 
ren und Wiederabldsen von nicht selbstklebenden 
Flachengebilden, dadurch gekennzeichnet, daB 50 
die Tafel ein mit einer nicht permanent selbstkle- 
benden Haftklebstoff-Beschichtung versehenes 
Substrat (2, 2') umfaQt 

2. Tafel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die nicht permanent selbstklebende Haftkleb- 55 
stoff-Beschichtung aus rasterformig auf das Sub- 
strat (2, T) aufgetragenen, kalottenfSrmigen Haft- 
stelien, deren Basis mit dem Substrat verbunden ist, 
besteht 

3. Tafel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. eo 
daB die kalottenformigen Haftstellen punktfdrmig 
auf dem Substrat (2. 2f) aufgetragen sind. 

4. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Haftklebstoff-Beschichtung aus einem ohne 55 
Tragersystem aufgetragenen Schmelzkleber be- 
steht 

5. Tafel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. 



daB der Schmelzkleber rasterformig mit kalotten- 
formigen Haftstellen auf dem Substrat aufgetragen 
ist. und das Verhaltnis des Basisdurchmessers zu 
der Hohe der kalottenformigen Haftstellen im Be- 
reichvon5:lbis30:l liegt 

6. Tafel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Basisdurchmesser der kalottenformigen 
Haftstellen 80 bis 500 jim ist 

7. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schmelzkleber ein naturlicher Kautschuk, 
synthetischer Kautschuk, Polyolefin, 
Poly(meth)acrylat, Polyvinylderivat oder Copoly- 
mer davon, Polyamid, Copolyamid, Polyester, Co- 
polyester, Copolyetherester, Polyurethan oder Sili- 
kon oder eine Mischung daraus ist 

8. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Schmelzkleber weiterhin als Additiv(e) ein 
Klebharz, einen Weichmacher, ein viskositatser- 
niedrigendes Mittel. einen Stabilisator und/oder ei- 
nen Fullstoff enthalt 

9. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schmelzkleber einen Schmelzbereich von 
80° C bis 150**C und einen Erweichungsbereich von 
30'Cbisl80'Caufweist 

10. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Ansprflche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schmelzkleber durch UV- oder Elektro- 
nenstrahlung strahlenvernetzbar ist 

1 1. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprOche 4 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schmelzkleber in einem Punktraster 
mit einer Punktdichte im Bereich von 100 bis 22 500 
Punkte/625 mm^ auf dem Substrat aufgetragen ist 

12. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Haftklebstoff-Beschichtung aus einer KJeb- 
stoff- Dispersion mit hohem Feststoffgehait herge- 
stelh ist 

13. Tafel nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Klebstoff-Dispersion (Meth)acrylsau- 
reestereinheiten und ggf. andere Monomereinhei- 
ten umfaBt 

14. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat (2, 2') aus Papier, Karton, Kunstfaser- 
produkten oder Gemischen aus Kunst- und Natur- 
fasern, aus Kunststoffolien, Metallen, Metallverbin- 
dungen oder Metallegierungen, oder Verbunden 
daraus besteht 

15. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat (2') transparent bzw. klar ist 

16. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine nicht selbstklebende Abdeckfolie (4, 4') ganz- 
flachig auf dem beschichteten Substrat (2, T) aufge- 
bracht ist und wieder ablosbar ist 

17. Tafel nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen dem beschichteten Substrat (2, 2') 
und der Abdeckfolie (4, 4') ein Rahmen (3, 3') auf 
dem Rand des Substrats (2, 2') verges ehen ist, der 
mit den AuBenkonturen des Substrats (2, 2") ab- 
schlieBt 

18. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
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die Tafel auf der Rackseite des Substrats verstarkt 

19. Tafel nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daS 
sie zus&tzlich eine Parkleiste aus einem mit einer 5 
nicht permanent selbstkiebenden Haf tklebstoff-Be- 
schichtung versehenen Substrat imifafit, auf der die 
Flachengebilde aufbewahrt sind 

20. Satz aus einer Tafel gemaB einem der AnsprQ- 
che 1 bis 19 und nicht selbstkiebenden Flachenge- 10 
bilden. 

21. Satz nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flachengebilde aus Papier, Karton, 
Kunstfaserprodukten oder Gemischen aus Kunst- 
und Naturfasem, Kunststoffolien, Schaumstoffen, 15 
Kork, Leder, Kunstleder, Metallen, Metallverbin- 
dungen oder Metallegierungen, oder Verbunden 
daraus bestehea 

21 Satz nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, da5 die Dicke der Flachengebilde 50 bis 20 
4 mm ist 

23. Satz nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, daO die Flachengebilde unbedruckt, ein- oder 
mehrfarbig, ein- oder beidseitig bedruckt sind 

25 
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